ZALACZNIK NR 1
Opis Przedmiotu Zamoéwienia

Przedmiotem zamdwienia jest ustuga wykonania przegladu, konserwacji, kalibracji oraz napraw
maszyn i urzgdzen eksploatowanych przez Polskg Spétke Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat
Zakfad Gazowniczy w Warszawie, w tym w szczegolnos$ci realizacje wszystkich czynnosci
wymaganych przez producenta urzadzenia przewidzianych w instrukcji obstugi np.

e pomiary elektryczne,
e sprawdzenie zabezpieczen przeciwporazeniowych,
o kontrola i kalibracja parametrow pracy,

¢ wymiana filtréw, ptynéw eksploatacyjnych, oraz pozostatych materiatéw serwisowych
zgodnie z wymaganiami producenta

o diagnostyka uszkodzen,

Spawarki

Krotnosc¢ przegladow

Producent T llos¢
roducen yp 0s¢ ( 24 miesiace)

ESAB ARC 10
ARC 201]
ARC 251]
ARC 2511

CADDY ARC 251|

FSAB
LHN 250 2

BESTER LINCOLN V 275 1 2

LINCOLN 170TX
INVERTEC 170TX 1 2

KEMPPI 180 EVO-150 EVO 180 MINARC
EVO 180 MINARC 220
MINAVC 220 23 2

LINCOLN
275-S275-S 3M INVERTEC 270SX
INVERTEC 275 TP Invertec 275S
INVERTEC V270 LINCOLN V 270 S
V270S INVERTEC V205 TIG
SQUARE 255 INWERTEC V300-L
V300 INVERTEC 400SX V400SX
SPB 400
ZESTAW SPAWALNICZY INVERTEC

V2 35




SDS DEWALT

SZLIFIERKA BOSCH GWS 17-125CIE 210 2
Szlifierka akumulatorowa Bosch GWS 18V-11S 2 2
Bosch
MtOT UDAROWY BOSCH BOSCH GBH 2600 1 2
(WIERTARKA)
MtOTO WIERTARKA BOSCH GBH 2-26 DFR GBH 4 5 2
BOSCHHAMMER DFE
MtOTO WIERTARKA BOSCH GBH 4DSC 1 2
HAMMER
MtOTOWIERTARKA BOSCH GBH8-45DV GSB20- 8 2
2RET GAH 500 DSR
750W GBH 2-24 DSR
620W GBH 4DFE GBH
2-24 DSR GBH 2-24
PSR GBH 11 DE
WIERTARKA BOSCH GBH 8DCE GB 4 DFE 9 2
GSB 20-2 RE GBH 2-24
DSR GSB 20-2RE GSB
2-20RE GBH
24VRE/3.0 20-2RET
WIERTARKA BOSCH GBH24VRE 2 2
AKUMULATOROWA
WIERTARKA UDAROWA BOSCH GSB 16 RE GBS 20-2RE 4 2
GSB 21-2 RCT
WYRZYNARKA DO BOSCH GST100C 1 2
DREWNA | METALU
MtOT BOSCH GBH 7DE 1 2
MtOT BOSCH GBH 7-46 DE BOSCH GBH 1 2
MtOT UDAROWO- BOSCH GBH 2
OBROTOWY BOSCH GBH
5140 DCE
MtOT UDAROWY BOSCH GBH 12-52 DV 1 2
MtOT WYBURZENIOWY BOSCH 1800W 1 2
OPALARKA BOSCH GHG 650 LCE GHG 7 2
650 PHG 530 GHG 660
LCD
Opalarka elektryczna Bosch GHG 23-66 3 2
Bosch
PItA (RW-1797/33) BOSCH GFZ 16-35 A 1 2
PItA ELEKTRYCZNA BOSCH GFZ 16-35 AC 2 2
PItA SZABLASTA BOSCH GSA 1300 PE GSA 3 2
1100PE
PItA TANDEM BOSCH GFZ16-35AC 1 2
KLUCZ UDAROWY DEWALT DEWALT DCF899HNT 3 2
MLOT DEWALT Cc1 1 2
MtOT UDAROWY DEWALT DW 545 DW 568 2 2
MtOT WYBURZENIOWY DEWALT 1600W 1 2
MtOTO WIERTARKA DEWALT DWO004 1 2
AKUMULATOROWY
MtOTOWIERTARKA DEWALT DEWALT D25413K - 4 2




DCH481N - SDS

D25733K-QS
Pita szablasta DeWALT DeWalt DCS367H2T 1 2
DCS367H2T
WIERTARKA DEWALT DW570 QS01 DW 5 2
567QS DW 505 QS D-
21805
MLOTOWIERTARKA HILTI TE 70-ATC 2 2
MLOT HILTI TE 60 HILTI TE61 1 2
MOT KOMBI HILTI TE 30 TE 16-M TE 56 - 14 2
ATCTE 75 TE 56 - ATC
KOMBI/ TE 76P-
ATCTPS
MLOT UDAROWO- HILTI TE 74 1 2
OBROTOWY
MLOT UDAROWO- HILTI TE75 1 2
OBROTOWY HILTITE
MtOT UDAROWO- HILTI TE76 TE76P-ATC 2 2
OBROTOWY SDS MAX
MtOT UDAROWY HILTI TE 905 AVR TE 56 TE 4 2
76P-ATC
Mtot udarowy - Set TE HILTI TE 2000-AVR 1 2
2000-AVR 230V+ TE-
MtOT WYBURZENIOWY HILTI TE 905 AVR 12 2
MtOTO WIERTARKA HILTI TE 7-C TE 70-AVR TE 26 2
70-AWR TE 30 TE 30-
ATCTE 3-ML TE 2M
650W TE 70ATC 02 TE
76P-ATC TE2M TE 2
MtOTOWIERTARKA 14 HILTI TE 2MITE 1 2
HILTI TE 2 MITE
MtOTOWIERTARKA HILTI HILTI TE 61 1 2
TES
WIERTARKA HILTI TE16-M TE1TES5TE 22 2
7CTE24 TE2M TE 16
TRP300
WIERTARKA UDAROWA HILTI 0 1 2
GSB (RW-1930
MtOT MAKITA HM 1800 MAKITA HM 1 2
MtOT UDAROWO- MAKITA MAKITA HR4511C 3 2
OBROTOWY
MtOT UDAROWY MAKITA HR 5001 C HM 1800 3 2
MLOT WYBURZENIOWY MAKITA HM-1202 HM-1800 6 2
HM 1202C HM 1801
HM 1802
MEOTOWIERTARKA MAKITA HR2711FT HR 2450 3 2
OPALARKA MAKITA HG551V 1 2
Pilarka tancuchowa Makita MAKITA DUC 353 1 2
PItA tANCUCHOWA MAKITA UC4030A 1 2
ELEKTRYCZNA
PItA tANCUCHOWA MAKITA MAKITA UC 3530 AP 2 2
MAKITA UC4051A
PILA SZABLASTA MAKITA DJR187 2 2
AKUMULATOROWA
PItA SZABLASTA MAKITA DJR 188 4 2
JR307CTDJR188
SZLIFIERKA PROSTA MAKITA GD0600 2 2
SZILFIERKA KATOWA MAKITA 9565CVR 125MM 3 2




WIERTARKA MAKITA HP1500 HP2070 35 2
DHP451RFJ HR2630
HPA57D HP 1640
WIERTARKO-WKRETARKA MAKITA HP457D DHP453 22 2
DFP451
WKRETARKA MAKITA HP457D 15 2
WIERTARKA UDAROWA MAKITA HR4002 1 2
WIERTARKO-WKRETARKA MAKITA DHP453 RFE 8391D 2 2
UDAROWA
WKRETARKA MAKITA 0 6 2
AKUMULATOROWA
SZLIFIERKA MILWAUKEE M18 FSAG125X 2 2
AKUMULATOROWA 125
SZLIFIERKA KATOWA MILWAUKEE FLAG230XPDB 2 2
(DUZA)
AKUMULATOROWA
KLUCZ PNEUMATYCZNY MILWAUKEE M18 BLPDRC 2 2
KLUCZ UDAROWY MILWAUKEE FHIWF12 1 2
AKUMULATOROWY
SZLIFIERKA KATOWA MILWAUKEE FSAG125XB-80 2 2
AKUMULATOROWA
MLOTOWIERTARKA MILWAUKEE K750 S M18FHM-0C 16 2
BODY PH28X
MILWAUKEE 750 SDS-
Plus M18ONEFHPX
SDS-Plus
M18ONEFHPX-802X
OPALARKA MILWAUKEE BHG 1 2
AKUMULATOROWA
PItA SZABLASTA MILWAUKEE M12 CHZ-602X SSD 6 2
1100230V
MILWAUKE 1300W
SSPE 1500X
STRUG ELEKTRYCZNY MILWAUKEE M18 BP-402C STRUG 1 2
18
SZLIFIERKA PROSTA MILWAUKEE DGL30 3 2
WIERTARKA DO WCINEK MILWAUKEE MILWAUKEE 2 2
WIERTARKA UDAROWA MILWAUKEE T-TEC 201 1 2
WIERTARKA UDAROWA MILWAUKEE CBLPD 1 2
AKUMULATOROWA
WIERTARKA UDAROWA O Milwaukee PD2E 24RS 1 2
MOCY 1010W
ZESTAW NARZEDZI MILWAUKEE M18 FPP3Q-5028B 5 2
GWINTOWNICA RIDGID 690 13 2
PItA RIDGIT 550 2 2
PItA DO METALU RIDGID 550 1 2
PItA ELEKTRYCZNA RIDGID 550 2 2
PItA RIDIGID RIDIGID 0 1 2
PItA SZABLASTA RIDGID 1493 567 550 2 2
CZYSZCZARKA BLISTE BLASTER MONTI BM-MBX 2 2
POWIERZCHNI
SZCZOTKA ELEKTRYCZNA BLISTE BLASTER 0 1 2
CZYSZCZARKA MONTI RPM 4000 SE677 MBX 5 2
CZYSZCZARKA DO RUR MONTI SE677BMC 11 2
ELEKTRYCZNA SZTOTKA MONTI BRISTLE BLASTER SE-6 3 2
DRUCIANA
SZCZOTKA MONTI MONTI 1 2
WKRETARKA HITACHI DS. 14DV82 1 2




MEOTOWIERTARKA SPLIT SPLIT 375 1 2
WIERTARKA SPIT 385 1 2
GWINTOWNICA ROTHENBERGER SUPERTRONIC 4 S 4 2
SUPERTRONIC
SUPERCUT
GWINTOWNICA TURBO VIRAX WIRAX 1615 2 2
GWINTOWNICA REMS 1 2
PItA SZABLASTA PUMA VE REMS 1 2
MASZYNA SZLIFIERKA STEINEL 0 1 2
KATOWA
OPALARKA STEINEL HG 3000 SLE HL1910E 2 2
OPALARKA QUICK START STEINEL HG2120E-3514 230V 1 2
WIERTARKA STOLOWA Z.M.WAJ ZALEJSCY WS 13 1 2
WIERTARKA KRESS KRES SBL R2112E 1 2

SUSZARKA DO ELEKTROD PREMED CE-1 CE-1R SE-4 17 2
TRB-5KB TRB-5E TRB-
5KB/T TRB-5E SFT- 11 2
SUSZARKA DO ELEKTROD SHERMAN 1/TR DRYER
SUSZARKA DO ELEKTROD DREYER DHF-5 DHF-10 3 2
SUSZARKA DO ELEKTROD TERMOS FANTERM 5T 3 5
(TERMOS) RYWAL-RHC MO
SUSZARKA DO ELEKTROD RYWAL-RHC Sp. z 0.0. FANDRY20 1 2
SUSZARKA DO ELEKTROD STAMAR DHF-10 2 2
SUSZARKA DO ELEKTROD 3 5
(TERMOS) TERMAX TE-220
SUSZARKA DO ELEKTROD SPARTAKUS WRD-9 1 2
SUSZARKA DO ELEKTROD SPARTUS WRD-9 1 2
SUSZARKA DO ELEKTROD MOST GS-6P 2 2
SZAFA SUSZARNICZA IZOTERMA SSO 100 BZ 2 5 2
SUSZARKA-TERMOS DO ; 5
ELEKTROD

ODKURZACZ PRZEMYStOWY BETA GSW-3 3 2
PA TANDEM BOSCH GFZ16-35AC 1 2
PILARKA SPALINOWA ECHO CS-2511TES 1 2
PItA tANCUCHOWA ELECTROLUX ES 16/I 1 2
KOSIARKA SPALINOWA GREEN WORLD GTMS560S 2 2
KOSIARKA DO TRAWY HONDA LC 151S 1 2
KOSA SPALINOWA HUSQVARNA 345FR 235R 3 2
PILARKA SPALINOWA HUSQVARNA 550 1 2




MYJKA CISNIENIOWA KARCHER K7 HD 5/12 4 2
ODKURZACZ PRZEMYStOWY KERSTAR KAV 45 1 2
Pilarka tancuchowa Makita MAKITA DUC 353 11 2
PItA tANCUCHOWA DO UC 4030A MAKITA 4 5
DREWNA MAKITA UC4051A
ODKURZACZ PRZEMYStOWY MASTER PROFI PROFI-20.2 1 2
PILARKA DO METALU MILWAUKEE 150MM 1 2
KOSIARKA SPALINOWA NAC NAC LS46-500E 1 2
ODKURZACZ PRZEMYStOWY PROFI PROFI 1 20 2 2
NOZYCE RIDGIT U42 RC 2 2
ODKURZACZ SCHEPPACH ASP30PLUS 1 2
ODKURZACZ DO ODSYSANIA 1 5
NR WEW. SEWERIN 0
PItA TASMOWA SPIDZNAS E3-560460020 1 2
KOSA SPALINOWA STIHL FS8 7FS 450 FS 550 4 2
PILARKA SPALINOWA STHIL STIHL MS-170 1 2
PItA tANCUCHOWA Stihl MSA 220 C-B 1 2
WYKASZARKA STHIL STIHL FS 160 1 2
PItA TASMOWA TRANSTOOLS 560460020 1 2
ODKURZACZ DO GAZU VAKUMOBIL 151-02/13 2 2

PSG-W5 AT21B AT21B
SMG80-4c AT 40B AT

POMPA PROZNIOWA 21A SMG80-4C AT218 | 0 2
TEPRO ZTP TEPRO AT21B AT 63B-EX
. VSDM-040 VTL VSDM- 4 )
POMPA PROZNIOWA SANECO 040
POMPA PROZNIOWA KPH PRZYMIERZE SMG80-4C 1 2
POMPA PROZNIOWA —-INNY--- A63B-EX 1 2
POMPA PROZNIOWA GEV VACUUM WLOCHY GP210 GP45 3 2
POMPA PROZNIOWA —-INNY--- AT21B 1 2
Stanowilsko Z pompa 1 5
prézniowa SANECO Stanowisko z pompa
POMPA ZATAPIALNA AFEC BV-204 3 2
POMPA ZATAPIALNA EUROTEC 0 8 2
PU205 3150 PU205
POMPA EUROTEC EUROTEC 3151 2 2
POMPA DO WODY BAVARIA BVPW300 1 2
POMPA CISNIENIOWA CHINY TP50 1 2
POMPA DO WODY FROGGY VIKING JOHNSON 1 2
POMPA WODNA HONDA GX-160 1 2
POMPA SZLAMOWA HONDA WT 20X 7 2




POMPA HONDA HONDA WT 30 X 1 2
WB20 XTDR SEH 50
POMPA DO WODY HONDA T 2 2
POMPA HONDA GX 240 1 2
POMPA HYDRAULICZNA HYCON HWP2 1 2
POMPA ZANURZENIOWA -—-INNY--- WQ15-7-1.2 1 2
POMPA DO WODY
ZATAPIALNA -—-INNY--- WwQ15-7-1,1 1 2
POMPA JCB 92903900 2 2
MOTOPOMPA
PLYWAKOWA NIAGARA1 GXV 160 1 2
POMPA ZATAPIALNA Z
ROZDRABNIACZEM OMNIGENA wQ 15-7-1,1 2 2
POMPA ZATAPIALNA OMNIGENA WQ 450F 1 2
POMPA OMNIGENA WQ6-7-0,25 1 2
POMPA SZLAMOWA OMNIGENA vQ10 2 2
POMPA SZLAMOWA PROJECT LEBORK PSP-250 3 2
POMPA ZATAPIALNA STANLEY SXUP 1100XDE 1 2
POMPA ZATAPIALNA BV-
204 AAFEC TAJWAN BV 204 AAFFC 1 2
POMPA PtYWAIJACA VIKING JOHNSON ANGLIA FROGGY 1

Warunki ogdlne:

W ramach realizacji przedmiotu Umowy, Wykonawca zobowigzuje sie do wykonania Ustug
zgodnie z wymaganiami podanymi przez producentow, obowigzujgcymi przepisami prawa
dotyczgcymi minimalnych wymagan dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy oraz
obowigzujgcymi normami technicznymi.

2. Gwarancja jakosciowa 12 miesiecy.

3. Kazda Ustuga bedzie swiadczona przez Wykonawce na podstawie Zamowienia.

4. Usluga zostanie wykonana w ciggu 15 (pietnastu) dni od dnia zgtoszenia gotowosci danego
urzadzenia do przegladu i kalibracji. Zgtoszenia dokonywane bedg przez Zamawiajgcego
mailem za posrednictwem koordynatorow umowy:

Osoba odpowiedzialna za
Obszar nadzér umowy/osoba do | tel. kontaktowy. adres e-mail
kontaktu [imie i nazwisko]

Dziat ZMS Ireneusz Wisniewski 22 4443826 Ireneusz.wisniewski@psgaz.pl

Monika Mroczek 22 4443822 Monika.mroczek@psgaz.pl
5. Zamowienie powinno okresla¢ co najmniej zakres i miejsce realizacji Ustugi.



mailto:Ireneusz.wisniewski@psgaz.pl

6. Ustuga bedzie wykonywana przez Wykonawce w siedzibie Zamawiajgcego (zgodnie z
wykazem ponizej) w dni powszednie w godzinach 7.00-14.00. Za zgodg Zamawiajgcego
Wykonawca moze wykona¢ Ustuge w innym miejscu niz siedziba Zamawiajgcego.

1. Gazownia Warszawa

Centrum

adres (ulica, nr posesii):

ul. Lewicka 12

telefon kontaktowy

22 667 37 72; 609 194 988

kod pocztowy, miasto:

02-547 Warszawa

e-mail:

andrzej.bernas@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Andrzej Bernas

IP:

43772

2. Gazownia Warszawa Zachod

adres (ulica, nr posesii):

ul. Kasprzaka 25

telefon kontaktowy

22 667 30 93; 665 104 516

kod pocztowy, miasto:

01-224 Warszawa

e-mail:

krzysztof.karpinski@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Krzysztof Karpinski

IP:

43093

3. Gazownia Warszawa Zoliborz

adres (ulica, nr posesii):

ul. Andersena 4

telefon kontaktowy

22 667 39 01; 601 960 312

kod pocztowy, miasto:

01-911 Warszawa

e-mail:

robert.krysik@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Robert Krysik

IP:

43901

4. Gazownia Warszawa

Praga Potudnie

adres (ulica, nr posesii):

ul. Sulejkowska 49

telefon kontaktowy

22 667 35 59; 603 597 194

kod pocztowy, miasto:

04-129 Warszawa

e-mail:

tomasz.porowski@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Tomasz Porowski

IP:

43559

5. Gazownia Warszawa

Praga Pétnoc

adres (ulica, nr posesiji): | ul. Annopol 22 telefon kontaktowy |22 667 39 21; 885 889 062
kod pocztowy, miasto: | 03-236 Warszawa e-mail: lukasz.zajac@psgaz.pl
osoba do kontaktu: tukasz Zajac IP: 43921

6. Gazownia w Grodzisku Mazowieckim

adres (ulica, nr posesiji): | ul. Mita 25 telefon kontaktowy |22 667 35 80; 605 058 597
kod Stowv. miasto: 05-827 Grodzisk _mail-

0d pocziowy, miasto: Mazowiecki e-mail: konrad.michalak@psgaz.pl
osoba do kontaktu: Konrad Michalak IP: 43580

7. Gazownia w Jozefowie

adres (ulica, nr posesiji): | ul. Okrzei 7 telefon kontaktowy |22 444 38 69; 693 987 072
kod pocztowy, miasto: 05-420 Jozefow e-mail: olga.ksiazek@psgaz.pl
osoba do kontaktu: Olga Ksigzek IP: 44869

8. Gazownia w Pruszkowie

adres (ulica, nr poses;ji):

ul. Warynhskiego 16

telefon kontaktowy

22 667 39 19; 697 401 811

kod pocztowy, miasto:

05-800 Pruszkéow

e-mail:

maciej.mazowiecki@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Maciej Mazowiecki

IP:

43919
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9. Gazownia w Legionowo

adres (ulica, nr poses;ji):

ul. Kolejowa 32

telefon kontaktowy

22 667 30 83; 601 178 083

kod pocztowy, miasto:

05-120 Legionowo

e-mail:

jacek.polnicki@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Jacek Polnicki

IP:

43083

10. Gazownia w Piasecznie

adres (ulica, nr poses;ji):

ul. Stoteczna 4

telefon kontaktowy

22 667 39 62; 601 078 223

kod pocztowy, miasto:

05-500 Piaseczno

e-mail:

jerzy.klosek@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Jerzy Kiések

IP:

43962

11. Gazownia w Wolominie

adres (ulica, nr poses;ji):

ul. Pitsudskiego 2

telefon kontaktowy

22 667 32 21; 601 960 027

kod pocztowy, miasto:

05-200 Wotomin

e-mail:

adam.bierylo@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Adam Bieryto

IP:

43221

12. Gazownia w Mogielnicy

adres (ulica, nr poses;ji):

ul. Stegny

telefon kontaktowy

22 444 32 01; 604 775 660

kod pocztowy, miasto:

05-640 Mogielnica

e-mail:

bartosz.szymanski@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Bartosz Szymanski

IP:

44201

13. Gazownia w Ciechanowie

adres (ulica, nr poses;ji):

ul. Mleczarska 17

telefon kontaktowy

22 444 36 18; 600 854 698

kod pocztowy, miasto:

06-400 Ciechanow

e-mail:

leszek.napiorkowski@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Leszek Napiérkowski

P:

44618

14. Gazownia w Garwolinie

adres (ulica, nr poses;ji):

ul. Mazowiecka 8

telefon kontaktowy

22 444 39 50; 608 090 074

kod pocztowy, miasto:

08-400 Garwolin

e-mail:

marek.mikulski@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Marek Mikulski

IP:

44950

15. Gazownia w Minsku Mazowieckim

adres (ulica, nr posesiji):

ul. Szczecinska 4

telefon kontaktowy

22 444 38 54; 607 050 766

. i 05-300 Minsk . .
kod pocztowy, miasto: Mazowiecki e-mail: mariusz.komuda@psgaz.pl
osoba do kontaktu: Mariusz Komuda IP: 44854

16. Gazownia w Ostrolece

adres (ulica, nr posesiji):

ul. Bohaterow
Westerplatte 15

telefon kontaktowy

22 444 37 82; 602 764 265

kod pocztowy, miasto:

07-400 Ostroteka

e-mail:

rafal.szymczvk@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Rafat Szymczyk

IP:

44782

17. Gazownia w Pionkach

adres (ulica, nr poses;ji):

ul. Stowackiego 13a

telefon kontaktowy

22 444 32 26; 603 748 387

kod pocztowy, miasto:

26-670 Pionki

e-mail:

wieslaw.karas@psgaz.pl

osoba do kontaktu:

Wiestaw Karas

IP:

44226

18. Gazownia w Plocku
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adres (ulica, nr posesiji):

ul. lgnacego

N telefon kontaktowy |22 444 37 23; 691 210 457
t ukasiewicza 19

kod pocztowy, miasto: | 09-400 Ptock e-mail: pawel.szczepanski@psgaz.pl

osoba do kontaktu: Pawet Szczepanski | IP: 44723

19. Gazownia w Radomiu

adres (ulica, nr posesiji): |ul. Gazowa 11/13 telefon kontaktowy |22 444 32 45; 600 987 534

kod pocztowy, miasto: | 26-600 Radom e-mail: krzysztof.matuska@psgaz.pl

osoba do kontaktu: Krzysztof Matuska IP: 44245

20. Gazownia w Siedlcach

adres (ulica, nr posesiji): |ul. Garwolinska 88 telefon kontaktowy |22 444 39 26; 693 130 148

kod pocztowy, miasto: | 08-110 SiedIce e-mail: andrzej.skora@psgaz.pl

osoba do kontaktu: Andrzej Skora IP: 44926

21. Gazownia w Wyszkowie

adres (ulica, nr poses;ji):

Al. Marszatka Jozefa

Pitsudskiego 103 telefon kontaktowy |22 444 36 65; 602 431 971

kod pocztowy, miasto: | 07-200 Wyszkow e-mail: tadeusz.laskowski@psgaz.pl

osoba do kontaktu: Tadeusz Laskowski [IP: 44665

22. Dziat Stacji Gazowych i Sieci W/C

adres (ulica, nr posesiji): |ul. Mleczarska 17 telefon kontaktowy |22 444 36 73; 664 088 772
kod pocztowy, miasto: | 06-400 Ciechanow e-mail: michal.kwasniewski@psgaz.pl
osoba do kontaktu: Michat Kwasniewski | IP: 44673

7. Koszty poszczegodlnych ustug, wymienione w formularzu ofertowym zawierajg wszystkie

koszty niezbedne do realizacji zlecenia, a w szczegdlnosci: koszt materiatu niezbednego do
realizacji zlecenia, koszt organizacji oraz transportu urzgdzenia do Wykonawcy i do
Zamawiajgcego, koszty dojazdu Wykonawcy do lokalizacji Zamawiajgcego pkt. 6 oraz
wzajemne rozliczenia pomiedzy Wykonawcg i podwykonawcami.

W przypadku koniecznosci wykonania prac innych niz wymienione w formularzu ofertowym,
Wykonawca opisze rodzaj uszkodzenia, zakres niezbednych napraw i przedstawi
Zamawiajgcemu kosztorys ewentualnej naprawy z uwzglednieniem tgcznego kosztu
materiatdéw i ustugi. W przypadku braku akceptacji planowanego kosztu ustugi Zamawiajgcy
zastrzega sobie mozliwos¢ zlecenia naprawy innemu podmiotowi wytonionemu w oparciu o
zapisy obowigzujgcej Procedury Zakupowe;.

Jednostka eksploatujgca urzgdzenie podejmuje decyzje o:
e Rezygnacji z naprawy np. w przypadku, gdy jej koszt jest nieadekwatny do wartosci
nowego urzgdzenia.
Zleceniu naprawy wykonawcy, z ktérym jest zwarta umowa ramowa.
e Przeprowadzeniu postepowania wydatkowego celem  wytonienia  oferty
korzystniejszej niz przedstawiona przez wykonawce, z ktdrym jest zawarta umowa
ramowa.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Osoba wykonujgca przeglady, kalibracje, legalizacje, certyfikacje, oraz inne badania
maszyn, urzgdzen i sprzetu powinna posiadac¢ odpowiednie, aktualne uprawnienia
na dokonywanie takich czynnosci.

Przeglady i kalibracje sprzetu powinny kazdorazowo sie kohczy¢ sporzadzeniem raportu
okreslajgcego stan techniczny urzgdzenia oraz oznakowanie urzgdzenia.

Wynik badania powinien zostaé opisany w protokole przegladu/badania/kalibracji/
legalizacji w sposéb szczegdtowy, wraz z czynnosciami i pomiarami, ktére zostaty
wykonane, oraz uzytym sprzetem pomiarowym .

Protokot po badaniu musi zosta¢ podpisany przez osobe go wykonujgcg wraz
z podaniem numeru posiadanych przez tg osobe uprawnien.

Protokot potwierdzajgcy badanie/przeglad/kalibracje/legalizacje/naprawe powinien byé
sporzadzony zgodnie ze wzorem stanowigcym Zatgczniki nr 4.1 do 4.4 Protokét z badania
przydatno$ci urzgdzenia spawalniczego nowego / odnowionego / badanie okresowe, .
Protokét przegladu elektronarzedzi i urzadzen zasilanych elektrycznie”, Protokot z badania
elektrycznego agregatu, Protokot z badania mechaniki,. Zmiana/aktualizacja wzoru
protokotu w trakcie trwania umowy nie stanowi zmiany umowy i nie wymaga aneksowania.

Za zgodg zamawiajgcego dopuszcza sie stosowanie wzoru protokotu firmy serwisu lub
firmy zewnetrznej pod warunkiem zawarcia w nim wszystkich ponizszych zapisow :

a. Numer identyfikacyjny urzadzenia ktérego dotyczy badanie/ przeglad/ kalibracja/
legalizacja,

b. Data przeprowadzonego badania,

c. Zakres przeprowadzonego badania,

16.

d. Wynik przeprowadzonego badania,

e. Termin wykonania kolejnego badania,

f. Nazwa i adres firmy wykonujgcej badanie,

g. Rodzaj zastosowanego urzgdzenia pomiarowego,

h. Imie i nazwisko osoby przeprowadzajgcej badanie,

i. Numer uprawnien osoby przeprowadzajgcej badanie oraz termin waznosci uprawnien,
j. Podpis osoby przeprowadzajgcej badanie,

k. Oznakowanie badanego sprzetu

|. Zapis stwierdzajacy, ze sprzet jest sprawny i dopuszczony do uzytkowania.

Oznakowanie badanego sprzetu powinno spetnia¢ nastepujgce warunki:

e zawiera¢ termin waznosci badania/kalibracji (wazne do dnia...),

e byc¢ wykonane w sposob wodoodporny i trudnoscieralny,

e by¢ umieszczone w miejscu dostepnym (widocznym) i ograniczajgcym jego
zuzycie,

e nie powinno by¢ umieszczane w miejscu zabronionym przez producenta,
np. otworze wentylacyjnym, elemencie ruchomym roboczym.
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19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Wykonawca poswiadcza, ze posiada uprawnionych pracownikéw oraz konieczng
infrastrukture umozliwiajgca przeprowadzenie czynnosci.

Wykonawca zobowigzuje sie do kompleksowego wykonywania ustug z mozliwoscig zlecania
prac specjalistycznych podwykonawcom, po uzyskaniu akceptacji Zamawiajgcego, przy
czym rozliczenia wzajemne pomiedzy Wykonawcg a podwykonawcami nie zmieniajg
wartosci ustugi, ktorej koszt zostat okreslony w formularzu ofertowym

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia dokumentacji eksploatacyjnej/serwisowej, a
w szczegolnosci dokonywania niezbednych zapiséw, sporzadzania protokotow z ogledzin,
przeglagdéw i napraw oraz sporzgdzania innych dokumentéw wymaganych przepisami
szczegotowymi i instrukcjami.

Do wykonania zobowigzan wynikajgcych z przedmiotu Umowy Wykonawca zobowigzuje sie
uzywaé¢ wylgcznie czesci i materiatdw eksploatacyjnych nowych, oryginalnych ;.
pochodzgcych od producenta, lub co najmniej spetniajgcych wszystkie normy jakosciowe
funkcjonalne i techniczne, ktore spetnia odpowiednia czes¢ oryginalna lub oryginalny
materiat eksploatacyjny. Wszystkie czesci i materiaty uzyte podczas wykonanie ustugi bedg
czedciami i materiatami dopuszczonymi przez producenta sprzetu do stosowania w danym
modelu, a takze bedg wolne od wad fizycznych i prawnych.

Po wykonaniu ustugi Wykonawca zobowigzany jest usung¢ wszelkie slady, jakie powstaty po
pracy personelu Wykonawcy (np. $lady smaru itp.)

Wykonawca gwarantuje wykonanie ustug z najwyzszg starannoscig z uwzglednieniem
obowigzujgcych zasad wiedzy technicznej oraz respektowanie obowigzujgcych standardow
i norm technicznych,

Z chwilg przekazania sprzetu Wykonawcy przez Zamawiajgcego celem wykonania ustugi,
Wykonawca ponosi wszelkie ryzyko zwigzane z uszkodzeniem, zniszczeniem a takze
zdekompletowaniem sprzetu.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za skutki wadliwie wykonanych ustug lub uzycie
niewtasciwych czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych do ich realizacji.

Wykonawca oswiadcza, ze wykona przedmiot umowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczgcymi ochrony srodowiska.

Wykonawca oswiadcza, ze ponosi odpowiedzialnos¢ za ewentualne szkody srodowiskowe
wywotane swoim dziataniem, a takze dziataniem podwykonawcow,
jezeli korzysta z ich pomocy.

Wykonawca os$wiadcza, ze dysponuje wymaganymi przez przepisy prawa decyzjami,
zezwoleniami, itd. dotyczgcymi ochrony Srodowiska, ktorych posiadanie jest niezbedne do
prawidtowego wykonania przedmiotu umowy.

Wykonawca oswiadcza, ze dysponuje atestami, certyfikatami, licencjami itd. wymaganymi
przez producenta.

Wykonawca potwierdza, ze zapoznat sie z Wymaganiami Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania, ktére w pelnym brzmieniu zamieszczone sg na stronie internetowej:
http.//www.psgaz.pl i zobowigzuje sie do ich przestrzegania.



30 Wykonawca oswiadcza, ze w okresie obowigzywania Umowy zobowigzuje sie przy
wykonywaniu Umowy do niepostugiwania sie w jakiejkolwiek formie osobami zatrudnionymi u
Zamawiajgcego, pod rygorem rozwigzania ze skutkiem natychmiastowym z winy Wykonawcy
Umowy przez Zlecajgcego.

Postepowanie z urzgdzeniami spawalniczymi

31.1 Podczas kontroli wizualnej powinny by¢ sprawdzone nastepujace elementy:

a) uchwyty spawalnicze oraz zaciski powrotnego pradu spawania — nalezy sprawdzi¢ czy nie
ma: brakujgcej lub wadliwej izolacji, wadliwych ztgczy, wadliwych, uszkodzonych przetgcznikow,
innych uszkodzen,

b) przewdd zasilajgcy wraz z wtyczkg — nalezy sprawdzi¢ czy: przewdd nie jest uszkodzony lub
wadliwy, wtyczka nie jest zdeformowana lub wadliwa, wtyki

tresci wtyczki nie sg ztamane lub uszkodzone cieplnie, przewdd jest odpowiednio zamocowany,
nie ma przewodoéw i wtyczek nieodpowiednich do zamierzonego uzycia i dziatania,

c) obwod spawania — nalezy sprawdzi¢ czy: przewdd nie jest uszkodzony lub wadliwy, przewdéd
jest odpowiednio zamocowany, nie ma przewodow i tgcznikdw nieodpowiednich do
zamierzonego uzycia i dziatania,

d) obudowa urzadzenia — nalezy sprawdzic¢ czy: nie ma brakujgcych czesci lub czy nie sg one
uszkodzone, nie ma nieuprawnionych modyfikacji, otwory chtodzgce nie sg zablokowane lub nie
brakuje filtréw powietrza, sg znaki przecigzenia lub niewtasciwego uzycia, nie ma brakujgcych
lub wadliwych urzgdzen ochronnych, nie ma brakujgcych lub uszkodzonych két, Srodkéw do
podnoszenia, uchwytow,

e) regulatory i wskazniki — nalezy sprawdzic¢ czy: przetgczniki, mierniki, lampki, wyswietlacze nie
sg wadliwe, regulator cisnienia i przeptywomierz nie sg wadliwe, nie ma nieprawidtowych
bezpiecznikow od zewnatrz obudowy,

f) inne elementy majace wptyw na bezpieczenstwo eksploatacji np. nieszczelnosci obwodu
cieczy chtodzacej lub nieodpowiedni poziom cieczy chtodzgcej, wadliwe przewody i potgczenia
gazowe, staba czytelnos¢ oznakowania i tabliczki znamionowej urzadzenia, znaki
nieprawidtowego uzytkowania i uszkodzen mechanicznych.

31.2 Napiecie w stanie bez obcigzenia — przy wszystkich mozliwych nastawieniach nie powinno
przekracza¢ wartosci podanych na tabliczce znamionowej, gdy zrédto energii jest zasilane
znamionowym napieciem zasilania i czestotliwoscig. Napiecie jatowe mierzone jest miedzy
spawalniczymi zaciskami wyjsciowymi, jesli to nie jest mozliwe, napiecie jatowe nalezy zmierzyc¢
miedzy uchwytem i przytgczem spawalniczego przewodu powrotnego.

31.3 Rezystancja izolacji — zgodnos¢ powinna by¢ sprawdzona przez ustabilizowany pomiar
rezystanciji izolacji, poprzez podanie napiecia o wartosci 500 V w temperaturze pokojowej, przy

roztgczonych uchwytach, w 3 uktadach — zgodnie z PN-EN 60974-4. Nalezy zwrdéci¢ uwage, iz



potencjat 500 V podawany jest na zwarte przewody czynne, a potencjat ,zero” na obudowe
badz drugg strone obwodu. W przypadku, gdy badanie rezystanciji izolacji jest ktopotliwe mozna
wykonac¢ badanie pradu uptywu.

31.4 Rezystancja przewodu ochronnego — nie powinna przekraczac¢ 0,3 Q. Jezeli przewod
zasilajgcy ma dtugosc wiekszg niz 5 m, wartos¢ rezystancji wymaganej zwieksza sie 0 0,1 Q na
kazde 7,5 m przewodu — zgodnie z PN-EN 60974-4. Norma PN-EN 60974- 4 nie podaje jakim
pradem nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie ciggtosci przewodu ochronnego, ale z uwagi na
specyfike urzgdzeh spawajgcych zaleca sie stosowanie min 10 A. Przyrzady wyspecjalizowane
w badaniu bezpieczenstwa urzadzen posiadajg zakresy 200 mA, 10 A, 25 A.

31.5 Pierwotny prad uptywu — w zewnetrznym przewodzie ochronnym nie powinien by¢
wiekszy niz:

a) 5 mA dla spawarek o pradzie znamionowym dla potgczen wtykowych do 32 A,

b) 10 mA dla spawarek o pradzie znamionowym dla potgczen wtykowych powyzej 32 A,

c) 10 mA dla spawarek o potgczeniu statym,

d) 5% znamionowego pradu wejsciowego na faze, dla spawarek o podtgczeniu ze
wzmocnionym przewodem ochronnym.

31.6 Badanie powinno by¢ przeprowadzone zgodnie z pkt 5.5 normy PN-EN 60974-4:2017- 01.
Warunki przeprowadzenia badan:

a) Spawalnicze zrédto energii odizolowane od ziemi, zasilane napieciem znamionowym,
podigczone do uziemienia ochronnego wytgcznie przez elementy pomiarowe,

b) Obwdd wyjsciowy jest w stanie bez obcigzenia,
¢) Kondensatory ttumigce zaktécenia nie powinny by¢ odtgczone. Badanie uptywu pradu
obwodu spawania — nalezy przeprowadzi¢ w chwili, gdy urzadzenie jest zasilone napigeciem
znamionowym bez obcigzenia. Prad uptywu miedzy uchwytami do spawania i przytgczem
przewodu ochronnego nie powinien by¢ wiekszy niz 10 mA AC. Pomiar prgdu uptywu powinien
by¢ przeprowadzony zgodnie z pkt 5.4 normy PN-EN 60974-4:2017-01. 8.22 Kalibracja oraz
walidacja / test powtarzalnos$ci urzgdzenia spawalniczego odbywa sie zgodnie z wymaganiami
normy PN EN 60974-14. Tolerancje pomiarow przyjmuje sie dla standardowej doktadnosci
pieciu nastaw (dla zakresow 20%, 40%, 60%, 80%, 100%) maksymalnej zadanej wartosci dla
kazdej z metod spawania, przy czym:

a) Kalibracja polega na poréwnaniu warto$ci wyswietlanej i zmierzonej,

b) Walidacja polega na poréwnaniu wartosci zadanej i zmierzonej i jest wykonywana dla
wartosci w skali absolutne;j,

c) Test powtarzalnosci wykonywany dla warto$ci zadanych w jednostkach arbitralnych zamiast
walidacji.

31.37 Zrédio, z ktérego bedzie zasilane urzadzenie podczas pomiaru powinno by¢ zrédtem,

ktére ma nadzorowang warto$¢ napiecia i czestotliwo$ci.

32. Postepowanie z elektronarzedziami



32.1 Elektronarzedzia i urzgdzenia zasilane elektrycznie powinny by¢ sprawne i uzytkowane w
sposob zgodny ze swoim przeznaczeniem. Nalezy poddawac je okresowym przegladom oraz
konserwacjom wedtug zalecen producenta zawartych w instrukcji obstugi (DTR), jednak nie
rzadziej niz raz na 12 miesiecy.

32.2. Wynik przegladu powinien by¢ udokumentowany protokotem wg wzoru.

32.3. W przypadku zlecenia przeglagdu w serwisie zewnetrznym, dopuszcza sie stosowanie
wzoru protokotu serwisu pod warunkiem zawarcia w nim wszystkich wymaganych zapiséw z
pkt. 32.2 powyzej.

32.4. Osoby wykonujgce przeglad i dopuszczajgce urzadzenie do dalszej pracy powinny
posiada¢ odpowiednie uprawnienia i kwalifikacje odpowiednie do rodzaju urzgdzenia oraz
zakresu wykonywanego badania.

32.5. W przypadku wymian czesci i napraw, nalezy czynnosci te zaewidencjonowac w
protokole przegladu / wymiany czesci, Zatgcznik nr 4: ,Protokét z przegladu elektronarzedzi i
urzadzen zasilanych elektrycznie”, lub w protokole serwisu zewnetrznego.

33. Postepowanie z pompami i uktadami pompowymi

33.1. Pompy i uktady pompowe powinny by¢ sprawne i uzytkowane w sposob zgodny ze swoim
przeznaczeniem. Nalezy poddawac je okresowym przeglagdom oraz konserwacjom wedtug
zalecenh producenta zawartych w instrukcji obstugi (DTR), jednak nie rzadziej niz raz na 12
miesiecy.

33.2. Wynik przegladu powinien by¢ udokumentowany protokotem wg wzoru ,,Protokét z
przegladu elektronarzedzi i urzadzen zasilanych elektrycznie”.

33.3. W przypadku zlecenia przeglgdu w serwisie zewnetrznym, dopuszcza sie stosowanie
wzoru protokotu serwisu pod warunkiem zawarcia w nim wszystkich wymaganych zapiséw z
pkt.33.2 powyzej.

33.4. Osoby wykonujgce przeglad i dopuszczajgce urzadzenie do dalszej pracy powinny
posiada¢ odpowiednie uprawnienia i kwalifikacje dostosowane do rodzaju urzgdzenia oraz
zakresu wykonywanego badania.

33.5. W przypadku wymiany czesci i napraw, nalezy czynnos$ci te zaewidencjonowac w
protokole przegladu/wymiany czesci, wzor : ,Protokét z przegladu elektronarzedzi i urzadzen
zasilanych elektrycznie”, lub w protokole serwisu zewnetrznego.

34. Postepowanie z mtotami, przecinarkami i zakretarkami

34.1. Mioty, przecinarki i zakretarki powinny by¢ sprawne i uzytkowane w sposob zgodny ze
swoim przeznaczeniem. Nalezy poddawac je okresowym przeglagdom oraz konserwacjom
wedtug zalecen producenta zawartych w instrukcji obstugi (DTR), jednak nie rzadziej niz raz na
12 miesiecy.

34.2. Wynik przegladu powinien by¢ udokumentowany protokotem wg wzoru ,Protokét z
przegladu elektronarzedzi i urzadzen zasilanych elektrycznie” W przypadku zlecenia przegladu
w serwisie zewnetrznym, dopuszcza sie stosowanie wzoru protokotu serwisu pod warunkiem
zawarcia w nim wszystkich wymaganych zapiséw z pkt 34.2.powyze;j.

34.3. Osoby wykonujgce przeglad i dopuszczajgce urzgdzenie do dalszej pracy powinny
posiadac¢ odpowiednie uprawnienia i kwalifikacje odpowiednie do rodzaju urzadzenia oraz
zakresu wykonywanego badania.

34.4. W przypadku wymian czesci i napraw, nalezy czynnosci te zaewidencjonowac¢ w protokole
przegladu / wymiany czesci,,Protokét z przegladu elektronarzedzi i urzadzen zasilanych
elektrycznie”, lub w protokole serwisu zewnetrznego.

34.5. Urzadzenia zasilane elektrycznie nalezy przechowywac oraz eksploatowac zgodnie z
zaleceniami producenta zawartymi w instrukgcji obstugi (DTR), a w przypadku braku stosownych



zapiséw nalezy w szczegolnosci unika¢ przechowywania sprzetu w miejscach narazonych na
dziatanie wilgoci.

35. Postepowanie z wentylatorami i dmuchawami

35.1 Wentylatory i dmuchawy powinny by¢ sprawne i uzytkowane w sposob zgodny ze swoim
przeznaczeniem. Nalezy poddawa¢ je okresowym przeglagdom oraz konserwacjom wedtug
zaleceh producenta zawartych w instrukcji obstugi (DTR), jednak nie rzadziej niz raz na 12
miesiecy.

35.2 Wynik przegladu powinien by¢ udokumentowany protokotem wg wzoru, ,Protokét z
przegladu elektronarzedzi i urzgdzen zasilanych elektrycznie”.

35.3 W przypadku zlecenia przegladu w serwisie zewnetrznym, dopuszcza sie stosowanie
wzoru protokotu serwisu pod warunkiem zawarcia w nim wszystkich wymaganych zapiséw, o
ktérych mowa w punkcie 35.2

35.4 Osoby wykonujgce przeglad i dopuszczajgce urzadzenie do dalszej pracy powinny
posiada¢ odpowiednie uprawnienia i kwalifikacje dostosowane do rodzaju urzadzenia oraz
zakresu wykonywanego badania.

35.5 W przypadku wymiany cze$ci i napraw, nalezy je zaewidencjonowaé w protokole
przegladu/wymiany czesci, ,Protokot z przeglgdu elektronarzedzi i urzadzen zasilanych
elektrycznie”, lub w protokole serwisu zewnetrznego.



